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Zertifikat

Zertifikat Nr.:

Name und Anschrift des
Herstellers:

Prufgrundlage:

Prifbericht Nr.:
Geltungsbereich:

Fertigungsstatte:

Giltig bis:

Kéln, 19.05 2020

TOUV Rheinland Industrie Service GmbH
Zertifizierungsstelle fur Schweillbetriebe
Am Grauen Stein, D-51105 Kéin

www.tuv.com

Hersteller und SchweiBbetrieb geman
AD 2000-Regelwerk

01 202 364-A-305439-02

Kupper Mechanik GmbH
Britzer Stralle 54
16225 Eberswalde

Hiermit wird bescheinigt, dass der oben genannte Hersteller
Uber folgende, wesentlichen Voraussetzungen verfiigt:

- Einrichtungen, die eine sachgem&Re und dem Stand der
Technik entsprechende Herstellung und Prifung gestatten;

- Qualitatssicherung, die eine den Technischen Regeln
entsprechende Herstellung und Priifung der im Prifbericht
genannten Erzeugnisformen sicher stellt;

- Fachkundiges Aufsichts- und Priifpersonal.

AD 2000-Merkblatt HP 0;
RICHTLINIE 2014/68/EU Anhang |, Abs. 3.1

01 202 644/A-20 BOO7

Herstellung von Druckgeréten, siehe Priifbericht

Kupper Mechanik GmbH
Britzer Strale 54
16225 Eberswalde

30. April 2023

st

i.A. Dipl.-Ing. Achim Makowka
Zertifizierungsstelle flir Schweillbetriebe

M-010-D-Zert-HP0-Rev24

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.



TUV Rheinland Industrie Service GmbH )
Am Grauen Stein, D-51105 Kdln éé TUVRhemland &

Zertifizierungsstelle fiir Schweilibetriebe ; 5
Genau. Richtig.

Uberwachungs- und Zertifizierungsvertrag

zwischen dem Unternehmen:  Kupper Mechanik GmbH
Britzer Str. 54
16225 Eberswalde

(nachfolgend Auftraggeber genannt)

und TOV Rheinland Industrie Service GmbH
Zertifizierungsstelle fiir Schweilbetriebe
Am Grauen Stein
D - 51105 Kdéln
(nachfolgend TIS genannt)
schlieften folgenden Vertrag (zutreffendes bitte ankreuzen):

1. Der Vertrag gilt fur die Abwicklung von Konformitatsbewertungsverfahren nach:

a. ENISO3834-2[] EN ISO 3834-3 [] EN ISO 3834-4 []

b. AD2000HP 0 [X AD 2000 HP 100R [] AD 2000 HP 120R []

c. EN13445-4, -5[] EN 13480-4, -5 [] EN 12952-5, 6 [] EN 12953-5 []
d. Other: O

Der Geltungsbereich der Zertifizierung wird im Prifbericht bzw. im Zertifikat genauer beschrieben.

2. Der Auftraggeber und die TIS erkennen die zugrunde liegende Prif- und Zertifizierordnung des
TUV Rheinland - Geschéftsfeldes 1.01 fiir den Geschaftsverkehr als verbindlich an.

3. Nebenabreden zu diesem Vertrag sind nicht getroffen. Anderungen und Ergénzungen bediirfen zu
ihrer Rechtswirksamkeit der Schriftform.

R
Auftraggeber: f 'J’U/u Cisi
Britze t Gmpyy
7 n #6225 1, Str. 54
Lyswille 0605 2020 i - 2
Ort, Datum Unterschrift der Gesr;_haftsfuhrung und Flrmensteﬁ'rééi Wa]de
o :
TIS: ZRRnTng,

Koln,  07.05.2020

Ort, Datum Vertreter der Zertifizierungsstelle fur SchweiBbetriebe\ /. | dmem /
"~ \._ -

Anlagen: -

Rev. 1 M-004-D-Vertrag-Kupper AD2000 HPO.doc Blatt 1 von 1



/A TOVRheinland®

Industrie Service - Regionalbereich — Nord Ost Genau. Richtig.

Zertifizierungsstelle fiir Herstellelqualifizierung

Auftraggeber: Kupper Mechanik GmbH
Britzer Strafte 54
16225 Eberswalde

Auftrag-Nr.: 125909962

Pruf-Nr.: 01 202 644/A-20 BOO7

Prifbericht Nr.: 01 202 644-A-1303003-014-20
Uberpriifung der Firma Kupper Mechanik GmbH als Hersteller
und Schweibetrieb gemiR den Technischen Regeln
AD 2000 - Merkblatt HP 0 und
Druckgeriterichtlinie 2014/68/EU Anhang |, Abs. 3.1

Prufdatum: 20.04.2020
Giltig bis: April 2023
Bearbeiter: Dipl.-Ing. (FH) M. Hibner  Dieser Bericht enthalt: Verteiler:
Telefon: +49 (030) 75 62 1609 Seiten 1 bis 5 1 x Auftraggeber
Unser Zeichen: BBM W1-Hy Anlagen: Liste der Schweiler 1 x Akte
Liste der Verfahrens-
prifungen
Berlin, 06.05.2020
—— TUV Rheinland Hausadresse: Telefon +49 (030) 75 62 16 85 Sitz der
Industrie Service GmbH Alboinstralte 56 Telefax +49 (030) 7562 16 73 Gesellschaft: Kéin

12103 Berlin E-Mail: huebnerm@de.tuv.com AG Kéin HRB 26876

a
M-000-De-Bacht HPDHSO 3834-Kuppod 3G



TUVRheinland

Seite 2 zum technischen Bericht Nr. 01 202 644-A-1303003-014-20
1 Allgemeines

Mit Schreiben vom 31.03.2020 stellte die Firma Kupper Mechanik GmbH, Britzer Stralte 54 in
16225 Eberswalde den Antrag auf Uberprifung als Hersteller von Druckbehéaltern nach
AD 2000-Merkblatt HP 0 sowie nach Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU Anhang I, Abs. 3.1.

2 Grundlagen und Fertigungsprogramm

Die Uberpriifung erfolgte auf der Grundlage des AD 2000-Merkblattes HP 0 und Druckgeraterichtli-
nie 2014/68/EU Anhang |, Abs. 3.1.

Die erforderliche Betriebsbesichtigung der Fertigungsstatte Kupper Mechanik GmbH,
Britzer StraBe 54 in 16225 Eberswalde am 20.04.2020 wurden vom Sachverstandigen Dipl.-Ing.
(FH) M. Hobner der TUV Rheinland Industrie Service GmbH durchgefiihrt. Im Rahmen dieser Be-
triebsbegehung wurden die in einem Fragebogen beschriebenen Fertigungs- und Prifeinrichtungen
und schweiitechnische Qualitatssicherungsmafnahmen sowie das Schweif3- und Prifpersonal
vorgestellt.

Das Fertigungsprogramm der Firma Kupper Mechanik GmbH umfasst:
- Herstellung und Montage von Druckgeraten und Anlagenkomponenten

Hierzu werden vorwiegend unlegierte und niedriglegierte Stahle, austenitische Stahle und Nickelba-
sis-Legierungen verarbeitet.

Zum Schweilen werden die Verfahren:

MetallschutzgasschweiRen (MSG)  — 135/136 -

- Lichtbogenhandschweilen (E) =111~
- Wolfram-Inertgasschweien (WIG) — 141 -
- Unterpulverschweifen (UP) -121 -
eingesetzt.

Vorgesehen im Geltungsbereich der Uberpriifung nach AD 2000-Merkblatt HPO ist die Fertigung
von Druckgeraten und Anlagenkomponenten.

W-006-L-Banch HPO-R0 3348-Huppet doo



TUVRheinland

Seite 3 zum technischen Bericht Nr. 01 202 644-A-1303003-014-20
3 Ergebnis der Uberpriifung
3.1 Fertigungs- und Priifeinrichtungen

Anhand der vorgelegten Unterlagen und bei der Betriebsbesichtigung konnte sich der Sachverstan-
dige davon Uberzeugen, dass ausreichende Produktionsflachen und Fertigungseinrichtungen vor-
handen sind.

Die Einrichtungen werden durch regelmégige Uberpriffung und Wartung in ordnungsgemaem Zu-
stand gehalten.

Gluhéfen fir Warmebehandlungen von Bauteilen sind vorhanden. Zusétzlich werden bei Bedarf die
Warmebehandlungsarbeiten untervergeben. Es durfen nur Unterlieferanten genutzt werden, deren
Warmebehandlungseinrichtungen gemaR AD 2000-Merkblatt HP 711 tberprift sind.

Trocken- und Warmhalteeinrichtungen fiir Schweilzusatzwerkstoffe sind in ausreichendem Umfang
vorhanden.

Die Kupper Mechanik GmbH ist in der Lage MT- und UT-Prifungen mit einem eigegen Priifer,
Herrn Heiko Schumera (Ausbildung, Qualifizierung und Zertifizierung nach DIN EN ISO 9712 fur
dauerhafte Verbindungen im Industriesektor, einschlieBlich Druckgerate) durchfiihren zu kénnen.

Soweit andere zerstérungsfreie Prifungen erforderlich sind, werden diese an ein akkreditiertes
Prifunternehmen untervergeben. Im Rahmen der qualitétssichernden MaRnahmen tberzeugt sich
die Kupper Mechanik GmbH davon, dass die zum Einsatz kommenden Priufer den Forderungen von
Anhang |, Abschnitt 3.1.3 der DGRL 2014/68/EU und AD2000-HP4, Abschnitt 4 gentgen (Ausbil-
dung, Qualifizierung und Zertifizierung nach DIN EN ISO 9712 im Industriesektor Schweillnéhte).

Gerste fur mechanisch-technologische und metallographische Untersuchungen sowie fur chemi-
sche Analysen sind nicht vorhanden. Im Bedarfsfalle werden betriebsfremde Einrichtungen qualifi-
zierter und akkreditierter Labore in Anspruch genommen.

3.2 Fertigung und Qualitdtssicherung

Fir die verwendeten SchweiRverfahren liegen gultige Verfahrensprufungen nach
AD 2000-Merkblatt HP 2/1 und DIN EN ISO 15614-1 vor. Gegebenenfalls fehlende Qualifikationen
von SchweiBverfahren miissen vor Fertigungsbeginn nachgewiesen werden.

Zurzeit liegen folgende, nach Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU Anhang | Ziffer 3.1.2 zugelassene
Verfahrenspriifungen vor:

Werkstoffgruppe

Schweiverfahren | 1 CR 1SO 15608:2000

Abmessungsbereich
Wd. / @ (mm)

")

*) siehe Liste der Verfahrensprufungen

MO00-L1-Bosicht HPO-S0 3034-Hupper doc



TUVRheinland

Seite 4 zum technischen Bericht Nr. 01 202 644-A-1 303003-014-20

Mit den vorhandenen Einrichtungen ist die Firma in der Lage, Bauteile mit Abmessungen bis
- Da.<3.000mm, L<6.000 mm/ t<390 mm

mit einem Stiickgewichten bis 10.000 kg zu fertigen.

Die Firma Kupper Mechanik GmbH verfugt Uber eine ausreichende Anzahl von Schweillern, die
nach DIN EN 1SO 9606ff. unter Beriicksichtigung der Festlegungen nach AD 2000-Merkblatt HP 3
geprift, sowie nach Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU Anhang | Ziffer 3.1.2 zugelassen sind.

Einrichtungen fur die Magnetpulver- (MT) und Ultraschallprifungen (UT) von Schweiln&hten sind
vorhanden. Fur die zerstérungsfreien Prifungen wird Prifpersonal nach DIN EN ISO 9712 einge-
setzt. dessen Qualifikation nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Anhang | Ziffer 3.1.3 gebilligt
wurde.

Fur die Fertigung nach Druckgerétgriohtiinie werden Grundwerkstoffe nach den
AD 2000 - Merkblattern der Reihe W und TUV-eignungsgeprufte Schweilzusatze von Uberpriften
Herstellern verwendet.

Durch begleitende Kontrollen vom Wareneingang bis zur Prifung der fertigen Bauteile sowie durch
entsprechende Vorgaben fiir die Fertigung ist eine sachgemale Verarbeitung der Werkstoffe unter
Einhaltung der technischen Regeln und Vorschriften gewahrleistet.

3.3 Verantwortliches Aufsichtspersonal

Als verantwortliche SchweiBaufsicht nach DIN EN ISO 14731 wurde Herr Joachim Skoczowsky
(Qualifikation SFI/EWE/IWE) mit einschlagigen schweiltechnischen Erfahrungen, als sein Vertreter
Herr Ralf Kupper (Qualifikation SFM/EWS/IWS) benannt.

Als Prifaufsicht fur die zerstérungsfreien Prifungen, im Sinne AD 2000-Merkblatt HP 4, wurde
Heiko Schumera (Qualifikation VT2 , PT2, MT2 und UT2), als seine Vertreterin Frau Mandy Szente
(Qualifikation PT2/MT2) benannt.

Die Prufaufsicht stellt im Rahmen der qualitatssichernden MaRnahmen sicher, dass das zum Ein-
satz kommende Priifpersonal den Anforderungen nach AD 2000-Merkblatt HP 4, Abschnitt 3.1, im
Hinblick auf Ausbildung, Qualifizierung und Zertifizierung nach DIN EN ISO 9712 (Industriesektor,
mind. Stufe 2) gentigt. i

Die Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen mit Bescheinigungen des Werkstoffherstellers
wird von den in der Umstempelvereinbarung vom 24.04.2020 (aktuelle Zertifikatsnummer
01 202 644/U-20 B008) genannten Werksangehdrigen vorgenommen.

Diese Vereinbarung (iber die Umstempelung von Werkstoffen mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 bzw.
Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach DIN EN 10204 wurde mit der TUV Rheinland Indust-
rie Service GmbH abgeschlossen.

MDO0G-D-Bericht HPD-IS0 3834-Kuppar dec



TUVRheinland

Seite 5 zum technischen Bericht Nr. 01 202 644-A-1303003-014-20

4 Zusammenfassung und Folgerung

Die Firma Kupper Mechanik GmbH hat nachgewiesen, dass die nach AD 2000-Merkblatt HP 0, Ab-
schnitt 3 sowie nach Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU Anhang |, Abs. 3.1 zu stellenden Anforde-
rungen erflllt sind.

Unabhangig von der durchgefiihrten Uberpriifung hat die Firma daftr zu sorgen, dass der jeweils
neueste Stand der fur den jeweiligen Fertigungsbereich giiltigen Technischen Regeln eingehalten
wird.

Diese Uberpriifung ist bis April 2023 glltig, sofern vorstehend beschriebene Bedingungen sich nicht
andern.

Anderungen in der Organisation oder qualitatsbeeinflussende Veranderungen in den Fertigungs-
und Prifeinrichtungen sowie der Wechsel von verantwortlichem Aufsichtspersonal sind der TUV
Rheinland Industrie Service GmbH schriftlich mitzuteilen und bediirfen der Bestatigung. Die TUV
Rheinland Industrie Service GmbH behalt sich in diesen Fallen - je nach Umfang und Bedeutung
der Veranderungen - eine teilweise oder vollstandige Wiederholung der Uberpriifung zu Lasten der
Kupper Mechanik GmbH vor.

e fur
izlerung

Berlin, 06.05.2020

——

Dipl.-Ing. (FH) M. Hilbner

Anlagen: Liste der Verfahrenspriifungen
Liste der Schweilder

M-O09-D-Barcht HPO-S0 3834-Kuppir doc.



